ZAŁĄCZNIK NR 8  do SWZ
OPIS DZIAŁALNOŚCI ORAZ OBIEKTÓW
1. Dane Zamawiającego

NAZWA I ADRES ZAMAWIAJĄCEGO:

Zakład Utylizacji Odpadów Stałych Sp. z o.o. w Tczewie,

ul. Rokicka 5A, 

83-110 Tczew, Polska

POLSKA

NIP: 


593-22-68-695; 

Regon: 

192471199 

KRS:


0000064288

Kapitał zakładowy: 
8.482.000,00 PLN

tel.: 
+48 (58) 532 10 25; 

fax: 
+48 (58) 532 83 72
http://www.zuostczew.pl

e- mail: zuos.tczew.@poczta.fm
2. Informacje dodatkowe

Zakład Utylizacji Odpadów Stałych sp. z o.o. w Tczewie rozpoczął działalność w 2001 roku.

Aktualny stan zatrudnienia: 
umowy o pracę – 151 osób, 
inne umowy cywilno - prawne - 1 osoba. 
W Zakładzie Utylizacji Odpadów Stałych Sp. z o.o. w Tczewie obowiązuje system pracy dwuzmianowy, którym objęci są pracownicy (poza pracownikami biurowymi i kadrą kierowniczą). Na jednej zmianie pracuje ok. 61 pracowników.
Lokalizacje, w których Zamawiający prowadzi działalność:
a) Regionalna Instalacja Przetwarzania Odpadów Komunalnych oraz Składowisko odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne w fazie eksploatacyjnej i poeksploatacyjnej, Tczew ul. Rokicka 5A działka nr 28/3, 3/3, 
b) Stacja Przeładunkowa Opadów Komunalnych Stegna ul. Gdańska 2, 

c) Stanowisko Przetwarzania Odpadów Budowlanych Pelplin – działka nr 68/7 obręb nr 009 Ropuchy, gmina Pelplin, Składowisko odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne w fazie poeksploatacyjnej Pelplin – działka nr 68/1, obręb nr 009 Ropuchy, gmina Pelplin

d) Składowisko odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne w fazie poeksploatacyjnej Lisewo Malborskie, gmina Lichnowy, działka 119/4, 119/6, 119/7
Adres obiektów należących do Zamawiającego:

Zadanie 1: Regionalny Zakład Unieszkodliwiania Odpadów (RZUOT)

działki nr 28/3 i 3/3 obręb 12 przy ul. Rokickiej 5A w Tczewie

· sortownia odpadów zmieszanych i zebranych selektywnie,

· instalacja biologicznego przetwarzania odpadów organicznych (kompostownia) wraz z halą dojrzewania stabilizatu i halą do podawania odpadów bio, 
· boksy magazynowe na odpady 
· linia demontażu odpadów wielkogabarytowych,

· zaplecze administracyjno - edukacyjne i socjalne,

· magazyn odpadów niebezpiecznych, 

· garaże i warsztat podręczny,

· infrastruktura techniczna (infrastruktura strefy wjazdowej, drogi i place, wodociąg, gospodarka ściekowa, energetyka, ogrodzenie),

· segment odbioru odpadów od dostawców indywidualnych,

· droga dojazdowa

Zadanie 2: lokalizacja Stegna – stacja przeładunkowa

działka nr 1247/3 przy ul. Gdańskiej 2 w Stegnie

· stacja przeładunkowa odpadów,

· zaplecze socjalne,

· infrastruktura techniczna (drogi, wodociąg, gospodarka ściekowa, energetyka, ogrodzenie).

Zadanie 3: lokalizacja Pelplin - stanowisko przetwarzania odpadów budowlanych i rezerwa terenu pod kwaterę balastu

działka nr 68/7 i 68/8 obręb nr 009 Ropuchy, Gmina Pelplin

· stanowisko przetwarzania odpadów budowlanych,

· uzupełniająca infrastruktura techniczna (drogi, wodociąg, gospodarka ściekowa, energetyka, ogrodzenie),

· rezerwa terenu pod składowisko odpadów balastowych.
Zadanie 4: Składowisko w fazie eksploatacyjnej odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne w fazie eksploatacyjnej, Tczew ul. Rokicka 5A działka nr 28/3, 3/3
· kwatera składowiskowa z systemem odprowadzania i spalania biogazu 
Zadanie 5: Składowiska odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne w fazie poeksploatacyjnej:

· Tczew ul. Rokicka 5A działka nr 28/3,

· Pelplin – działka nr 68/1, obręb nr 009 Ropuchy, gmina Pelplin
· Lisewo Malborskie, gmina Lichnowy, działka 119/4, 119/6, 119/7
3. Przedmiotem działalności jest:

- zbieranie odpadów innych niż niebezpieczne

- zbieranie odpadów niebezpiecznych

- obróbka i usuwanie odpadów innych niż niebezpieczne

- odprowadzanie i podczyszczanie ścieków

- demontaż wyrobów zużytych

- odzysk surowców z materiałów segregowanych

- działalność związana z rekultywacją i pozostała działalność usługowa związana z gospodarką odpadami

- transport drogowy odpadów

- sprzedaż hurtowa odpadów i złomu

- wytwarzanie energii elektrycznej – te zakresy są świadczone przez inwestora zewnętrznego posiadającego instalację na kwaterze składowiska Zamawiającego
- przesyłanie energii elektrycznej

- dystrybucja energii elektrycznej

- produkcja nawozów.
4. Ogólny opis technologii Zakładu 
Odpady zebrane i wytwarzane na terenie objętym obsługą Regionalnego Zakładu Unieszkodliwiania Odpadów w Tczewie będą poddawane przetwarzaniu w Zakładzie z podziałem na scharakteryzowane poniżej strumienie:

· Odpady surowcowe (głównie opakowaniowe) do tzw. „doczyszczania” będą kierowane

bezpośrednio do hali sortowni (lub wstępnie do boksów magazynowych), rozładowywane w

wyznaczonym sektorze, następnie poddawane procesowi rozsortowania na linii technologicznej

sortowania.
· Odpady komunalne zmieszane będą kierowane do hali sortowni i rozładowywane wewnątrz w wyznaczonym sektorze, następnie poddawane procesowi rozsortowania na linii technologicznej sortowania.

· Odpady zielone zbierane selektywnie będą kierowane do rozdrobnienia na placu przygotowania odpadów zielonych do kompostowania z boksami magazynowymi (jeżeli będą tego wymagały) i następnie będą kierowane do segmentu kompostowania w pryzmach.

· Frakcja energetyczna – komponenty do produkcji paliwa z odpadów wydzielone na linii

technologicznej sortowania skierowane będą po zbelowaniu do odbiorców – producentów paliw.

· Odpady wielkogabarytowe - sprzęt elektryczny i elektroniczny (RTV, AGD) i inne tego

rodzaju odpady będą rozładowywane w hali demontażu odpadów wielkogabarytowych, gdzie będą

poddawane segregacji  a następnie zostaną przekazane odbiorcom zewnętrznym.

· Odpady wielkogabarytowe - meble będą rozładowywane i gromadzone na placu, gdzie będą poddawane demontażowi i segregacji (w zależności od rodzaju odpadów) a po segregacji z podziałem na frakcje gromadzone w boksach i przekazane odbiorcom zewnętrznym..

· Odpady niebezpieczne (pochodzące od dostawców indywidualnych lub wydzielone na linii sortowania) będą kierowane do magazynu odpadów niebezpiecznych i po zebraniu partii transportowych kierowane do odbiorców poza RZUOT.

· Odpady zaklasyfikowane jako odpady mineralne, których obróbka mechaniczna lub

biologiczna jest nieuzasadniona (część odpadów z czyszczenia ulic, zanieczyszczony grunt,

popioły itp.) będą kierowane do rozładowania na obszarze kwatery składowiska i będą

wykorzystywane do wykonywania warstw przykrywających, eksploatacyjnych.
· Odpady zbierane selektywnie, dostarczane przez wytwórców indywidualnych będą

rozładowywane w Segmencie Odbioru Odpadów od Dostawców Indywidualnych, a następnie transportowane w zależności od rodzaju odpadów do poszczególnych segmentów technologicznych RZUOT.

Cały strumień odpadów przyjmowanych do RZUOT będzie ważony i ewidencjonowany w zakładowym systemie ewidencji przyjmowanych odpadów i następnie poddawany przetwarzaniu.

Podstawowe obiekty i urządzenia infrastrukturalne projektowane w ramach budowy RZUOT na terenie ZUOS to obiekty i urządzenia technologiczne związane z odzyskiem i unieszkodliwianiem odpadów komunalnych, infrastruktura pomocnicza konieczna dla prawidłowego funkcjonowania Zakładu oraz obiekty technologiczne związane z gospodarką wodno-ściekową na terenie Zakładu, czyli: 

· instalacja biologicznego przetwarzania odpadów organicznych z kompostownią wraz z halą dojrzewania stabilizatu i halą do podawania odpadów bio, 

· instalacja sortowania odpadów zmieszanych i zebranych selektywnie z halą sortowania 

· linia demontażu odpadów wielkogabarytowych, 

· magazyn odpadów niebezpiecznych z wolnostojącą wiatą odpadów niebezpiecznych, 

· segmentu odbioru odpadów od odbiorców indywidualnych, 

· infrastruktura techniczna towarzysząca (drogi, parkingi, place składowe, ogrodzenie, wagi najazdowe, garaże, warsztat, myjnia i dystrybutor oleju napędowego obsługujące pojazdy zakładu oraz zbiorniki, pompownie, separatory, sieci i instalacje zewnętrzne), 

· zaplecze socjalno-administracyjne niezbędne do funkcjonowania Zakładu 
	Oznaczenie

obiektu
	Nazwa obiektu
	Pow. [m2]

	1
	Portiernia – wagownia

- z zadaszeniem
	47,85

286,00

	1A
	Waga wjazdowa
	61,20

	1B
	Waga wyjazdowa
	61,20

	1C
	Kontener ochrony
	18,17

	2

2A

2B
2C
	Segment przyjmowania odpadów od  dostawców indywidualnych, 

w tym:

- utwardzony plac na kontenery z rampą

- zadaszone boksy magazynowe
ZADASZENIE NAD ISTNIEJĄCĄ RAMPĄ SEGMENTU PRZYJMOWANIA ODPADÓW OD DOSTAWCÓW INDYWIDUALNYCH
	suma:

2 436,50

w tym:

2 092,62

97,99
246,50 

	3
	Myjnia najazdowa kół i podwozi samochodowych
	17,50

	4
	Budynek administracyjny 
	448,08

	5
	Hala sortowni odpadów
	4 129,36

	6
	Magazyny (boksy)  odpadów wydzielonych w sortowni (zadaszone i niezadaszone)
	1 242,44

	7
	Hala instalacji intensywnej stabilizacji /kompostowania
	3 338,18

	8
	Biofiltr instalacji stabilizacji/kompostowania
	638,75

	9


	Plac kompostowania odpadów zielonych z boksami, 

w tym:
niezadaszone boksy magazynowe
Segment podawania odpadów do kompostowni + Hala w konstrukcji stalowej
	suma:

1 267,5
267,5
1 000,00

	10
	Hala dojrzewania stabilizatu z inst. oczyszczania powietrza
	5 011,18

	11
	Magazyn odpadów niebezpiecznych
	450,00

	11A
	Wiata na odpady niebezpieczne
	17,02

	12
	Hala demontażu odpadów wielkogabarytowych (sprzętu RTV, AGD), warsztat oraz zaplecze socjalne
	699,06

	13

13A
13A`
13B
13C


	Segment magazynowania i rozdrabniania odpadów wielkogabarytowych (meble) 

z boksami, 

w tym:

- plac

- plac 

- boksy magazynowe (zadaszone i niezadaszone)
- boksy zadaszone  
	suma:
4 302
W tym
1 545,68

1974

270,45
512

	14
	Budynek garażowo - warsztatowy
	1 194


	15
	Garaż dla kompaktora i spycharki
	206,40

	16
	Myjnia płytowa kontenerów i sprzętu transportowego
	64,40

	17
	Stacja paliw ze zbiornikiem oleju napędowego
	32,50

	18A
	Zbiornik infiltracyjno-ewaporacyjny z funkcją retencji
	3 510,00

	18B
	Pompownia wód opadowych ze zbiornikiem retencyjnym
	80,00

	19
	Pompownia przeciwpożarowa i zbiornik wody p.poż.
	463,00

	20
	Osadnik z separatorem
	9,0

	21
	Podziemna pompownia ze zbiornikiem wód opadowych przeznaczonych do nawilżania wsadu w kompostowni
	81,50

	22
	Pompownia ścieków sanitarnych i technologicznych
	3,15

	23

23A

23B

23C
	Parkingi samochodów osobowych dla pracowników i klientów, 

w tym:

- parking dla klientów (23MP)

- parking dla pracowników (57MP)

- zadaszona wiata na rowery i skutery
	suma:

1 992,30

w tym:

676,81

1 250,49

50,00

	24
	Stacja transformatorowa z rozdz. gł. nn
	25,00

	25
	Studnia wodomierzowa – poza zakresem
	12,60

	27
	Agregat prądotwórczy
	5,00

	28
	Kontener na reagenty
	9,00

	29
	Zbiornik retencyjny instalacji strącania siarczków
	15,50

	30
	Mur oporowy
	11,00


a) powierzchnia działek [ha]

-  nr ewid. 28/3………28,4334 ha

-  nr ewid. 3/3……7,8457 ha

pow. działek łącznie………36,2791 ha
Zadanie nr 1 - Główne obiekty RZUO Tczew:
1. Obiekt nr 5 – hala sortowni odpadów 

Instalacja sortowania odpadów pozwoli na przyjmowanie następujących strumieni odpadów: -odpady komunalne niesegregowane -odpady pochodzące z selektywnej zbiórki.

 hala stalowa typowa zawierająca następujące strefy funkcjonalne: 

-strefa przyjęcia odpadów zbieranych selektywnie z wydzieleniem powierzchni odbioru: 

· makulatury, 

· tworzyw sztucznych, -strefa przyjęcia odpadów komunalnych zmieszanych, -instalacja segregacji mechanicznej i manualnej odpadów komunalnych zmieszanych, która będzie umożliwiała również: 

· sortowanie mechaniczne i manualne odpadów selektywnie zbieranych 

· przygotowania frakcji materiałowych przeznaczonych do produkcji paliwa alternatywnego -strefa odbioru i prasowania surowców wtórnych, -strefa odbioru frakcji energetycznej, -strefa odbioru balastu. 

2. Obiekt nr 12 – hala demontażu odpadów wielkogabarytowych (sprzętu RTV, AGD), warsztat, zaplecze socjalne 

- budynek wykonany w technologii tradycyjnej, murowany, niepodpiwniczony, dwukondygnacyjny. Na parterze zlokalizowano pomieszczenia demontażu odpadów wielkogabarytowych, sprzętu RTV i AGD, urządzeń elektrycznych i elektronicznych, pomieszczenie ładowania akumulatorów wózków elektrycznych, kotłownię z magazynem oleju opałowego, pomieszczenia pomocnicze, zaś na piętrze pomieszczenia zaplecza socjalnego pracowników obsługujących poszczególne segmenty technologiczne RZUOT, pomieszczenia biurowe niezbędne do funkcjonowania segmentu oraz pomieszczenie laboratorium (badanie próbek). Parter: -przedsionek -klatka schodowa -hala warsztatowa -WC damskie i męskie -palarnia pracownicza -kotłownia olejowa z magazynem oleju opałowego -pomieszczenie ładowania akumulatorów wózków elektrycznych 1 piętro: -klatka schodowa -WC damskie i męskie -szatnie odzieży własnej oraz roboczej damska i męska -umywalnie i natryski damskie i męskie -magazyny odzieży czystej i brudnej damskiej i męskiej -suszarnia odzieży damskiej i męskiej -pomieszczenia porządkowe i pomocnicze - jadalnia z aneksem kuchennym - 2 pomieszczenia biurowe - pomieszczenie laboratorium (badanie próbek).
Głównym segmentem części parterowej budynku będzie segment do demontażu odpadów wielkogabarytowych, który będzie służyć do zagospodarowywania selektywnie przywożonych odpadów wielkogabarytowych takich jak: sprzęt gospodarstwa domowego (pralki, lodówki, kuchnie gazowe elektryczne, sprzęt RTV, zużyty sprzęt elektryczny i elektroniczny), złom metalowy maszyn i urządzeń. W czasie demontażu wykonywane będą następujące operacje technologiczne: -ręczny demontaż przedmiotów i urządzeń, sprzętu, mebli itp. -osuszanie z płynów eksploatacyjnych sprzętu chłodniczego (freony, oleje) oraz usunięcie odpadów niebezpiecznych (np. baterii), -rozdział na frakcje według rodzajów materiałów lub ich właściwości (stal, stłuczka szklana, odpady wysokoenergetyczne -tworzywa sztuczne, drewno), 

-gromadzenie według rodzajów lub właściwości zdemontowanych surowców, -wydzielenie odpadów balastowych (magazynowanie i rozdrabnianie odpadów wielkogabarytowych takich jak meble przewiduje się w oddzielnym segmencie technologicznym – obiekt nr 13) Transport odpadów do budynku demontażu za pomocą wózka widłowego spalinowego oraz wózka paletowego ręcznego. Wydzielone odpady niebezpieczne będą na bieżąco transportowane do magazynu odpadów niebezpiecznych w celu magazynowania do zebrania partii transportowej, a następnie będą przekazywane do uprawnionych do unieszkodliwiania lub odzysku odbiorców zewnętrznych. Wydzielone surowce wtórne (np. złom, stłuczka szklana) zostaną przetransportowane do boksów magazynowych surowców wtórnych, z przeznaczeniem do sprzedaży. Balast o właściwościach energetycznych będzie przekazywany na linie do wytwarzania komponentów do produkcji paliwa alternatywnego. Części odpadów wielkogabarytowych, nienadające się do powtórnego wykorzystania, stanowiące balast procesowy zostaną poddane unieszkodliwieniu na kwaterze składowania odpadów.
3. Hala intensywnej stabilizacji/kompostowania tzw. „Kompostownia”. 

Jest to obiekt jednokondygnacyjny niepodpiwniczony. 

Budynek hali instalacji intensywnej stabilizacji/kompostowania (obiekt nr 7) przylega od północy do hali sortowania odpadów (obiekt nr 5). Po stronie południowej „Kompostowni” został zaprojektowany tzw. „Biofiltr” (obiekt nr 8). 

„Biofiltr” wraz z halą „Kompostowni” pod względem technologicznym stanowią jeden zespół. 

Hala „Kompostowni” funkcjonalnie „współpracuje” z halą „Sortowni”. 

Cały strumień odpadów jest dostarczany do hali „Sortowni” w miejsce przyjęcia i czasowego magazynowania odpadów tzw. zmieszanych.

Wyodrębniona mechanicznie na sicie bębnowym frakcja przeznaczona do kompostowania intensywnego jest uwolniona od odpadów zawierających metal i kierowana za pomocą przenośników z hali „Sortowni” do przylegającej do niej hali instalacji intensywnej stabilizacji/kompostowania. Całość odpadów organicznych, po procesie segregacji i przygotowania, zostanie skierowana na zadany okres do obszarów kompostowania, którymi są tunele kompostujące. 

W przypadku kompostowania zbieranych selektywnie odpadów zielonych, cały strumień odpadów jest dostarczany w miejsce przyjęcia i czasowego magazynowania w betonowych boksach oraz hali nad segmentem ich podawania bezpośrednio do kompostowni. Ich transport do hali kompostowni odbywa się segmentem podawania w skład którego wchodzi skrzynia załadowcza i specjalny ciąg przenośników oraz system sterowania.
Obiekt podstawowy hali kompostowni zaprojektowano w podłużnym układzie konstrukcyjnym, w postaci ram żelbetowych z ryglami strunobetonowymi opartych sztywno w fundamentach. 

Pomieszczenia napraw i konserwacji oraz centrali wentylacyjnej zaprojektowano w poprzecznym układzie konstrukcyjnym, w postaci ram stalowych opartych sztywno na słupach żelbetowych. 
Fundamenty żelbetowe, monolityczne wg opracowania konstrukcyjnego. 

Ściany głównego obiektu „Kompostowni” z prefabrykowanych płyt żelbetowych. 
4. obiekt nr 6 – magazyny (boksy) odpadów wydzielonych w sortowni – 
magazyny (boksy) przeznaczone na czasowe magazynowanie wysegregowanych w sortowni surowców produktów przed ich transportem do odbiorców zewnętrznych oraz czasowe magazynowanie surowców Magazyny odpadów wydzielonych z sortowni przewidziane  do składowania odpadów zaprojektowano jako konstrukcję żelbetową monolityczną o ścianach grubości 20 cm o wysokości do poziomu +4,10m przykrytą dachem stalowym jednospadowym. Ściany żelbetowe są posadowione na ławach fundamentowych o grubości 30 cm. Jest to obiekt parterowy o maksymalnych wymiarach w rzucie 102,2x10,2m. Obiekt nie posiada ścian osłonowych powyżej poziomu +4,10m i jest otwarty od strony wjazdu. Obiekt składa się z 12 boksów oddzielonych ścianami poprzecznymi do poziomu +4,10. W boksach przewiduje się wykonanie posadzki niezależnej od konstrukcji boksów, zdylatowanej po obwodzie wykonanej z betonu zbrojonego włóknami rozproszonymi; posadzka ze spadkiem pozwalającym odprowadzić wodę poza obręb boksu. Zadaszenie boksów wykonane jest jako konstrukcja stalowa. Zadaszenie zaprojektowano w dwóch ciągach (zadaszenie 2 boksów między osiami 1-3 oraz 6 kolejnych boksów miedzy osiami 5 i 11. Poszycie wykonane jest z blachy trapezowej opartej na ryglach stalowych. h do sortowania pochodzących ze zbiórki selektywnej. 
5. obiekt nr 9B – magazyny (boksy) placu kompostowania odpadów zielonych 
Boksy są częścią placu kompostowania odpadów zielonych (obiekt nr 9) składającego się z powierzchni: 

· przygotowania odpadów zielonych do kompostowania, 

· kompostowania i dojrzewania odpadów zielonych, 

· frakcjonowania i magazynowania kompostu. Zaprojektowano niezadaszone boksy magazynowe dla selektywnie zbieranych odpadów zielonych w pobliżu hali kompostowni (obiekt nr 7). Magazyn umożliwia oddzielne magazynowanie odpadów zagniwających (liście trawa) oraz materiału strukturalnego. Przygotowanie odpadów zielonych do kompostowania (rozdrabnianie, mieszanie) będzie się odbywać na powierzchni placu przed boksami magazynowymi.

Boksy zaprojektowano jako konstrukcję żelbetową monolityczną o ścianach grubości 20 cm i wysokości do poziomu +4,10m  przykrytą dachem stalowym jednospadowym. Ściany żelbetowe są posadowione na ławach fundamentowych o grubości 30 cm. Jest to obiekt parterowy o maksymalnych wymiarach w rzucie 24,8x8,2m. Obiekt nie posiada zadaszenia i jest otwarty od strony wjazdu. Obiekt składa się z 4 boksów oddzielonych ścianami poprzecznymi do poziomu +4,10. W boksach przewiduje się wykonanie posadzki niezależnej od konstrukcji boksów, zdylatowanej po obwodzie wykonanej z betonu zbrojonego włóknami rozproszonymi; posadzka ze spadkiem pozwalającym odprowadzić wodę poza obręb boksu.

6. obiekt nr 13B – magazyny (boksy) segmentu magazynowania i rozdrabniania odpadów 

wielkogabarytowych (meble)
Boksy są częścią segmentu magazynowania i rozdrabniania odpadów wielkogabarytowych (obiekt nr 13). Segment będzie służył do magazynowania i okresowego rozdrabniania (za pomocą mobilnej rozdrabniarki) mebli i podobnych odpadów. Boksy otwarte będą służyły opcjonalnie również do czasowego magazynowania szkła zbieranego w systemie selektywnej zbiórki. Boksy magazynowe przewidziane  do składowania odpadów wielkogabarytowych  zaprojektowano jako konstrukcję żelbetową monolityczną o ścianach grubości 20 cm o wysokości do poziomu +4,15m  przykrytą dachem stalowym jednospadowym. Ściany żelbetowe są posadowione na ławach fundamentowych o grubości 30 cm. Jest to obiekt parterowy o maksymalnych wymiarach w rzucie 33,0x8,2m. Część obiektu posiada zadaszenie (ścian y zaprojektowano do poziomu dachu). Obiekt składa się z 4 boksów oddzielonych ścianami poprzecznymi, wszystkie boksy otwarte od strony wjazdu. W boksach przewiduje się wykonanie posadzki niezależnej od konstrukcji boksów, zdylatowanej po obwodzie wykonanej z betonu zbrojonego włóknami rozproszonymi; posadzka ze spadkiem pozwalającym odprowadzić wodę poza obręb boksu. Zadaszenie boksów wykonane jest jako konstrukcja stalowa. Zadaszenie zaprojektowano dla dwóch boksów (między osiami 3 i 5 ). Poszycie wykonane jest z blachy trapezowej opartej na ryglach stalowych. A dodatkowych 8 boksów?
7. Budynek garażowy z zapleczem warsztatowym. 

Obiekt  służy do garażowania pojazdów kołowych zakładu oraz do wykonywania bieżących czynności obsługowych i napraw sprzętu. W budynku garażowym przewiduje się garażowanie 2 samochodów z urządzeniem hakowym, 1 samochodu wywrotki, 3 ładowarek kołowych, sita mobilnego, rębarki. Dwa stanowiska postojowe przewidywane są jako rezerwowe. W warsztacie i w dwóch stanowiskach garażowych projektuje się kanały obsługowe dł.8,00m umożliwiające prowadzenie napraw sprzętu mechanicznego. 

Budynek podzielony jest na dwie części -murowany warsztat podzielony na 2 nawy tj. część warsztatową i magazynową -garaże podzielone na 10 naw (stanowisk postojowych), wykonane w szkieletowej konstrukcji stalowej obudowanej płytą warstwową i przykrytej dachem blaszanym Warsztat i garaże wyposażone są w elektrycznie podnoszone bramy segmentowe o szer. 5,00m i wys. 4,50m.

Główny ustrój nośny hali garażowej stanowi układ ram stalowych (osie 3 do 13). Ramy zaprojektowano, jako jednonawowe, podparte przegubowo na żelbetowych stopach fundamentowych. Rozpiętość przęsła w osiach 11,6m. Rozstaw ram regularny. Minimalna wysokość w świetle konstrukcji: 4,98m. Dach dwuspadowy o nachyleniu 10%.  
Dla hali warsztatowej przyjęto konstrukcję szkieletową  murowaną ( osie 1 do 3). Posadowienie na stopach oraz ławach fundamentowych.
8. Obiekt nr 2B – magazyny (boksy) segmentu przyjmowania odpadów od dostawców indywidualnych

Segment przyjmowania odpadów od dostawców indywidualnych służy do odbioru odpadów o cechach surowcowych oraz odpadów niebezpiecznych od klientów indywidualnych.

Przewiduje się przyjmowanie następujących rodzajów odpadów:

- odpady surowcowe, w tym zbierane selektywnie: makulatura, tworzywa sztuczne, szkło białe i kolorowe,

- złom żelazny,

- złom nieżelazny,

- odpady wielkogabarytowe, w tym selektywnie: meble, sprzęt elektryczny i elektroniczny,

- odpady zielone,

- odpady budowlane,

- odpady niebezpieczne ze strumienia odpadów komunalnych.

Odpady mogą być przekazywane:

- bezpośrednio do boksów magazynowych,

- do kontenerów ustawionych przy rampie rozładunkowej,

- do kontenerów ustawionych na placu,

- do kontenera magazynowego odpadów niebezpiecznych.

Pomiar ilości przywiezionych odpadów odbywać się będzie za pomocą wag przy wjeździe do Zakładu.

Na terenie segmentu zaprojektowano rampę rozładowczą 6-cio stanowiskową, plac na kontenery

oraz zespół trzech zadaszonych magazynów (boksów), które służyć będą do czasowego gromadzenia odpadów wielkogabarytowych i gotowego kompostu przeznaczonego do odbioru przez osoby fizyczne.

Fundamenty i ściany oporowe żelbetowe, konstrukcja dachu stalowa - wg projektu wykonawczego konstrukcji.

Konstrukcja żelbetowa boksu jest zdolna wytrzymać uderzenie masy ok. 20 Mg poruszającej się z prędkością 5 km/godz.
Ściany fundamentowe
· gr.20cm – żelbetowe zabezpieczone przed wodą gruntową obustronnie izolacją przeciwwilgociową wielowarstwową,

Ściany zewnętrzne
· gr.20cm – żelbetowe o gładkiej powierzchni zabezpieczone przed wodą gruntową obustronnie izolacją przeciwwilgociową wielowarstwową do wys.30cm ponad poziomem terenu, krawędzie ścian oporowych zabezpieczone przed uszkodzeniem przez sfazowanie.

Dach nad boksami
-  Blacha stalowa trapezowa konstrukcyjna na konstrukcji stalowej zabezpieczona antykorozyjnie

9. obiekt nr 11 – magazyn odpadów niebezpiecznych

W budynku magazynowania i przygotowania do transportu grup odpadów tzw. niebezpiecznych zbieranych od mieszkańców w ramach prowadzonej przez RZUOT zbiórki selektywnej, przyjmowane i składowane będą następujące rodzaje odpadów:

- zużyty sprzęt elektryczny i elektroniczny,

- zużyte baterie i akumulatory,

- przeterminowane i wycofane ze stosowania leki,

- lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierające rtęć,

- opakowania po odpadach stałych,

- odpadowe oleje,

- inne odpady o podobnej charakterystyce, w tym odpady niebezpieczne odebrane segmencie odbioru odpadów od dostawców indywidualnych.

Zaprojektowano budynek trójnawowy z korytarzem przejazdowym po środku, rozdzielającym ciągi pomieszczeń przyjmowania i magazynowania odpadów rozmieszczonych pod dwóch stronach korytarza.

Szerokość i wysokość przejazdu umożliwiają swobodny przejazd, załadunek i wyładunek palet, beczek, zbiorników przez wózki widłowe i ręczne wózki paletowe.

W wiacie składowane będą następujące rodzaje odpadów:

- przeterminowane farby, kleje, lepiszcza i opakowania po nich,

- przeterminowane środki ochrony roślin i opakowania po nich,

- zużyte i przeterminowane rozpuszczalniki.

Przy wjeździe zaprojektowano strefę przyjmowania, wstępnej oraz podstawowej segregacji odpadów. Odpady pochodzące ze zorganizowanej zbiórki w rejonie obsługi RZUOT oraz odpady dostarczane do magazynu przez dostawców indywidualnych (poprzez segment odbioru odpadów od dostawców indywidualnych – obiekt nr 2) będą w sekcji przyjęć inwentaryzowane i kwalifikowane do magazynowania w odpowiednich pomieszczeniach magazynowych. Odpady będą składowane w magazynie do czasu zgromadzenia partii transportowej danego rodzaju odpadów. Po zgromadzeniu partii transportowej odpady niebezpieczne kierowane będą do specjalistycznych instalacji, w których zostaną unieszkodliwione.

W hali – magazynie odpadów zaprojektowano:

· segment przyjmowania i segregacji odpadów z wewnętrznym przejazdem i podziałem na:

- pomieszczenie przyjmowania odpadów i wstępnego sortowania odpadów,

- pomieszczenie administracyjno - biurowe,

- pomieszczenia WC i BHP.

· segment magazynowy z wewnętrznym przejazdem i podziałem na:

- magazyn odpadów wymagających dodatkowych analiz, miejsce awaryjnego składowania

odpadów,

- magazyn zużytych baterii i akumulatorów,

- magazyn przeterminowanych i wycofanych ze stosowania leków,

- magazyn lamp fluorescencyjnych i innych odpadów niebezpiecznych ZSEE,

- magazyn olejów odpadowych i innych odpadów płynnych,

- magazyn opakowań po odpadach stałych, 

- magazyn techniczny,

- magazyn pojemników i kontenerów, rezerwowe pomieszczenie magazynowe.

W obiekcie nr 11 fundamenty, podwaliny, słupy i podciągi żelbetowe, słupy i konstrukcja dachu stalowa.

10. obiekt nr 11A – wolnostojąca ażurowa wiata na odpady niebezpieczne zagrożone wybuchem (składowisko zadaszone)

Zaprojektowano wolnostojącą ażurową wiatę (składowisko zadaszone) oddalone o min.20m od innych budynków zawierającą magazyn przeterminowanych chemikaliów, opakowań po lakierach, klejach oraz innych odpadach stałych, które mogą stworzyć zagrożenie wybuchem. Wentylacja naturalna wiaty minimalizuje możliwość powstania takiego stężenia substancji w opakowaniach po odpadach aby doszło do wybuchu.

W obiekcie 11A – fundamenty i podwaliny żelbetowe, słupy i konstrukcja dachu stalowa - wg projektu wykonawczego konstrukcji.
11. OBIEKT NR 3- MYJNIA NAJAZDOWA KÓŁ I PODWOZI


Dla utrzymania czystości taboru ciężarowego transportującego odpady projektuje się myjnię najazdową kół i podwozi samochodów ciężarowych. Myjnia przeznaczona będzie głównie do mycia pojazdów pustych, po ich rozładowaniu na terenie Zakładu. Średnia wydajność myjni 30 pojazdów/h, maksymalnie 40 pojazdów/h i 200 pojazdów dziennie.

Projektuje się myjnię automatyczną, natryskową, z obiegiem zamkniętym wody myjącej i zapewnieniem możliwości uzupełniania jej niedoborów z zakładowej sieci wodociągowej.  Wytrącony w zbiorniku osad będzie okresowo usuwany przenośnikiem do stojącego obok kontenera na osad o pojemności min. 1,7 m3.

Uruchomienie myjni będzie następowało przed najazdem kół samochodu na konstrukcję myjni poprzez pętlę magnetyczną zamontowaną w drodze przed myjnią. Przez powolny przejazd samochodu przez myjkę myte będą koła oraz podwozie.

Myjnia może pracować do temperatury powietrza –3 st.C, z możliwością opróżnienia myjni w okresach niższych temperatur, ze skierowaniem ścieków do kanalizacji ścieków technologicznych lub sanitarno-bytowych.

Myjnia zabudowana w drodze, na fundamencie żelbetowym. W części środkowej myjni, pod jej konstrukcją projektuje się zbiornik na wodę recyrkulowaną, z przegrodami oraz przenośnikiem zgrzebłowym dla odprowadzania osadu z dna zbiornika. Osad będzie transportowany ze zbiornika przenośnikiem do kontenera ustawionego przy myjni na poziomie terenu. Część myjąca myjni ma długość zapewniającą co najmniej jeden pełny obrót koła pojazdu ciężarowego przejeżdżającego przez obiekt. Dodatkowo zaprojektowano utwardzony plac i dojazdu do kontenera z osadem.
Opis zastosowanych rozwiązań konstrukcyjnych.

Fundament 

Płyta fundamentowa pod zbiornik na wodę recyrkulowaną o wymiarach w rzucie 1,30 x 5,20m. 

Zgodnie z PN-EN 206-1:2000 przyjęto klasę ekspozycji elementów betonowych obiektu jako XC4.

Płytę posadowić za pośrednictwem warstwy podkładowej gr. 10cm z betonu B10 (C8/10).

Płyta o gr. 30cm z betonu B45(C35/45) zbrojona ortogonalnie dołem i górą prętami ze stali A-IIIN(fyk=500MPa; fyd=420MPa;spajalna). Otulina 5cm. Izolacje przeciwwilgociowe pionowe powierzchni stykających się z gruntem typu lekkiego, bitumiczne, powłokowe z dyspersji bitumicznej np. 2 x DYSPERBIT.
12. OBIEKT NR 15 – GARAŻ DLA KOMPAKTORA I SPYCHARKI

Nieogrzewany budynek garażowy, który będzie służył do garażowania i wykonywania bieżących czynności obsługowych i napraw dwóch pojazdów specjalnych poruszających się po kwaterze odpadów tj. kompaktora i spycharki. Są to pojazdy, które z uwagi na swoją specyfikę techniczną mogą się poruszać jedynie po wyznaczonych drogach z tłucznia kamiennego/pospółki. Obiekt jest zlokalizowany w pobliżu wjazdu na kwaterę odpadów.

Ściany
Fundamentowe
· gr.18 i 25cm – zewnętrzne jednowarstwowe – podwalina żelbetowa gr.18 i 25cm zabezpieczona przed wodą gruntową obustronnie (do wys.30cm powyżej przylegającego terenu) izolacją przeciwwilgociową wielowarstwową, nad poziomem terenu cienkowarstwowy tynk cokołowy (metoda lekka-mokra ETICS), poniżej poziomu terenu mata drenażowa lub folia kubełkowa z warstwą geowłókniny mocowana do muru profilem systemowym.

Zewnętrzne
· gr.6cm – osłonowe – płyty warstwowe stalowe z blachy stalowej ocynkowanej z rdzeniem z poliuretanu, z ukrytym mocowaniem, w układzie pionowym, faktura zewnętrzna – mikroprofilowanie np. IZOPANEL PUR G.

Dachy

- konstrukcja przekrycia i systemowe izolacje dachu o odpowiedniej klasie odporności ogniowej wg wytycznych p.poż,

- w budynkach nieogrzewanych płatwie dachowe i blacha trapezowa dachowa od strony wewnętrznej pokryte powłoką antyskropleniową.

Dach nad parterem

Blacha stalowa trapezowa konstrukcyjna na konstrukcji stalowej zabezpieczona antykorozyjnie – wg projektu wykonawczego konstrukcji.
ZESTAWIENIE POMIESZCZEŃ

Powierzchnie wg PN-ISO 9836:1997 „Właściwości użytkowe w budownictwie. Określanie i obliczanie wskaźników powierzchniowych i kubaturowych”.

13. OBIEKT NR 15 – GARAŻ DLA KOMPAKTORA I SPYCHARKI

	NUMER
	POMIESZCZENIE
	POW.[M2]
	POSADZKA

	1.01
	HALA GARAŻOWA 2-STANOWISKOWA
	195,42
	pospółka

	
	SUMA POW. NETTO PARTERU [M2]
	195,42
	


ZESTAWIENIE PARAMETRÓW TECHNICZNYCH

1. Powierzchnie netto Pn [m2]

garaż dla kompaktora i spycharki (obiekt nr 15) .…..…….....…..…….. 195,42


2. Powierzchnie użytkowe Pu [m2]

garaż dla kompaktora i spycharki (obiekt nr 15) .…..…….....…..…….. 195,42


3. Kubatury netto [m3]

garaż dla kompaktora i spycharki (obiekt nr 15) .…..……........…….. 1 470,00


4. Inne

a) wysokości

garaż dla kompaktora i spycharki (obiekt nr 15) .…..…….....…..…….. 7,45


b) ilość kondygnacji

garaż dla kompaktora i spycharki (obiekt nr 15) .…..…….....……...…….. 1


WYMAGANIA OCHRONY PRZECIWPOŻAROWEJ

1)  powierzchnia, wysokość i liczba kondygnacji

Pow. zabudowy 206,40 m2, wys. 7,45m, Ilość kondygnacji: 1.

2) odległość od obiektów sąsiadujących

Zachowano ponad 20 m od obiektów sąsiednich.

3) parametry pożarowe występujących substancji palnych

W garażu będą stacjonowały maszyny specjalne  do obsługi kwatery odpadów.

4) przewidywana wielkość gęstości obciążenia ogniowego

Wiata garażowa do 500 MJ/m2. 

5) kategoria zagrożenia ludzi, przewidywana liczba osób w poszczególnych pomieszczeniach i na każdej kondygnacji

Nie dotyczy.

6) ocena zagrożenia wybuchem pomieszczeń oraz przestrzeni zewnętrznych

W budynku nie przewiduje się występowania pomieszczeń zagrożonych wybuchem, ani nie wyznacza się stref zagrożonych wybuchem.

7) podział obiektu na strefy pożarowe

Budynek stanowi strefę pożarową o powierzchni 206,40 m2.

8) klasa odporności pożarowej budynku oraz klasa odporności ogniowej i stopień rozprzestrzeniania ognia elementów budowlanych

Wymagana klasa odporności pożarowej budynków:

- garaż - "E".

14. BIOELEKTROWNIA
Prywatny inwestor sfinansował budowę całego systemu odgazowania składowiska w Tczewie, który obecnie również eksploatuje. Składa się on z:

-  48 pionowych studni odgazow. na głęb. 10mb wraz z rurociągami przesyłowymi

-  6 stacji – kontenerów zbiorczych ujmowania biogazu

- agregat prądotwórczy o mocy 600 kW 

Za pomocą sprężarki gazowej tworzone jest lekkie podciśnienie poprzez pionowo zainstalowane w korpusie wysypiska kolektory gazowe oraz ich odsysanie na całej powierzchni korpusu. Ujęty w kolektorach gazowych gaz odprowadzany jest poprzez gazowe przewody zbiorcze do punktu zbiorczego gazu
Studnie odgazowujące -> rurociągi ssące -> kontenery ujmowania biogazu -> bioelektrowni, której celem będzie przetworzenie gazu na prąd elektryczny i przekazanie dalej do sieci elektroenergetycznej (szczelne urządzenia i rurociągi).
W punkcie zbiorczym gazu w punktach pomiarowych na danym odcinku pomiarowym wykonywane będą pomiary jakości gazu (zawartość CH4, O2, CO2) oraz ciśnienia ssania, temperatury gazu jak i ilości gazu dla każdego podłączonego kolektora gazowego.

Punkt zbiorczy gazu powinien zostać umiejscowiony na nośnym i wolnym od przemarzania podłożu. Poprzez belkę zbiorczą gazu, a następnie przez przewód ssący gaz wysypiskowy transportowany jest do stacji ujmowania gazu. Gaz wysypiskowy dostaje się do stacji ujmowania gazu, gdzie znajduje się miejsce pobierania gazu pomiarowego dla stale pracującego systemu analizy gazu.

Gaz wysypiskowy płynie dalej przez gazowe przewody rurowe po stronie ssącej. Tu wykonywane są pomiary temperatury gazu i ciśnienia ssania. Gaz wysypiskowy przepływa do sprężarki gazu wysypiskowego. Sprężarka powoduje poprzez kompresję o ok. 250 mbar podgrzanie gazu do temperatury > 40°C. Ze średnim nadciśnieniem rzędu 1,15 mbar gaz wysypiskowy wtłaczany jest do systemu przewodów rurowych (przewody transportowe) i do urządzeń obróbki gazu (pochodnia gazu wysypiskowego) lub do urządzeń przetwarzających gaz (blokowa elektrociepłownia). Po stronie tłocznej sprężarki gazu wysypiskowego mierzone jest ciśnienie tłoczenia i temperatura gazu.

Składniki instalacji 

Instalacja odgazowania :

 -  Studnie gazowe : pionowo wbudowane w korpus odpadów instalacje, które wytwarzają w składowisku podciśnienie (gaz jest odsysany z korpusu odpadów).

   -  
Gazowe przewody zbiorcze : są to przewody gazowe prowadzone po stronie podciśnienia do kolektorów gazowych. Do kolektorów gazowych są podłączone w sposób elastyczny (wyrównanie osiadania). Drugi koniec znajduje się w kołnierzu przyłączeniowym w miejscu zbiorczym gazu. Przewody wykonane są zasadniczo z HDPE i ułożone aż do miejsca zbiorczego gazu w gruncie przy uwzględnieniu odpowiedniego spadku (z reguły > 5% względem korpusu wysypiska).
   -  Miejsce zbiorcze gazu: punkt, w którym zbiegają się gazowe przewody zbiorcze. Z reguły jest wykonane ze stalowej ocynkowanej / HDPE belki zbiorczej gazu i obudowane (powłoka betonowa / kontener stalowy). W pobliżu znajduje się ponadto punkt najniższego poziomu kondensatu, do którego odprowadzany jest wydzielany w belce zbiorczej gazu oraz w gazowych przewodach zbiorczych kondensat gazu wykopaliskowego. W miejscu zbiorczym gazu dla każdego gazowego przewodu zbiorczego instalowane są urządzenia pomiarowe, regulujące i kontrolne.

 - Przewody zasysające gaz : są to nierozgałęzione przewody rurowe od urządzenia wyciągającego gaz (stacji sprężania gazu). Podłączenie tych przewodów do belki zbiorczej gazu odbywa się poprzez miejsca zbiorcze gazu i zostaje wyprowadzone (nastawczo wzgl. przesuwnie) poprzez wbudowaną w belce zbiorczej gazu klapę pośrednią. Drugi koniec przewodu zasysającego gaz przymocowany jest z reguły bezpośrednio do kołnierza przyłączeniowego (po stronie ssącej) urządzenia wyciągającego gaz.

 - Stacja sprężania gazu (obudowana) : służy do wytwarzania podciśnienia do odsysania gazu wysypiskowego wzgl. do wytwarzania nadciśnienia do transportu gazu podlegającego przetworzeniu (pochodnia, zużytkowanie (mikroblok) itp.). Do wydobywania/transportowania gazu zaleca się stosowanie dmuchaw odśrodkowych, kompresorów kanału bocznego lub sprężarek z tłokiem obrotowym. Stacja sprężania gazu wyposażona jest w urządzenia sterujące, pomiarowe, regulujące oraz służące do analizy gazu. Wykonanie części oraz armatury przez które przepływa gaz, uwzględnia z reguły aspekty zapobiegawczej (konstruktywnej) ochrony przed wybuchem. Zasadniczo oznacza to:

· wykonanie przewodów rurowych, technologii urządzeń dla stopnia ciśnienia PN 6,

· ciągłą analizę gazu dla CH4 i O2.

 - Przewody do transportu gazu : służą do odprowadzenia gazu wysypiskowego przewodami rurowymi w obszarze podciśnienia pomiędzy stacją wyciągającą gaz a osobno wybudowaną pochodnią/urządzeniem do przetwarzania gazu. Przewód do transportu gazu z reguły układany jest pod ziemią i jest odwadniany poprzez punkty najniższego poziomu kondensatu.

-   Miniblok grzewczo-energetyczny – CHP - (i stacja transformatorowa w miejscu montażu) wraz z technicznymi urządzeniami zabezpieczającymi oraz instalacjami sterującymi i kontrolującymi służy do całkowitego termicznego zużytkowania gazu wysypiskowego przy zachowaniu niskiej zawartości substancji szkodliwych. Zwykle są to silniki gazowe/kombinacje generatorów tworzące gospodarkę energetyczną skojarzoną zamknięte w stalowych kontenerach z izolacją akustyczną oraz wymaganym przyłączem gazowym.
Instalacja do odprowadzania biogazu z kwatery w fazie eksploatacyjnej:

Instalacja do ujmowania biogazu na kwaterze w fazie eksploatacyjnej składa się z 25 studni odgazowujących, 3 studni wodnych, dwóch stacji zbiorczych (nr 1 i 2), kontenerowego modułu pomiarowo-regulacyjnego MPR. Stacje zbiorcze i moduł MPR zlokalizowane są na wierzchowinie zrekultywowanej kwatery KI. Biogaz z 25 studni odprowadzany jest rurociągami z rur PE Ø 63 do dwóch stacji zbiorczych nr 1 i 2 zlokalizowanych na wierzchowinie zrekultywowanej kwatery nr I. Biogaz ze stacji zbiorczych odprowadzany jest przy pomocy rurociągów PE Ø 160 do modułu MPR zlokalizowanego na wierzchowinie zrekultywowanej kwatery nr 1 i tam zostaje spalony w pochodni biogazowej. 

W celu odprowadzenia kondensatu powstałego w rurociągach zaprojektowano 5 odwadniaczy bateryjnych na kwaterze nr 2 oraz 3 odwadniacze sieciowe na trasie kolektora zbiorczego PE Ø 160. Kondensat z odwadniaczy zostaje grawitacyjnie odprowadzony do szczelnej studni w postaci rury PEHD Ø 315 wyposażonej w głębinową pompę pneumatyczną która odprowadza kondensat rurociągiem PE Ø 32 do istniejących studni wodnych. Pompy pneumatyczne w odwadniaczach są zasilone instalacją sprężonego powietrza z rur PE Ø 32 ze sprężarki w odrębnym pomieszczeniu w ramach kontenera MPR.
15. HALA DOJRZEWANIA STABILIZATU WRAZ Z INSTALACJĄ OCZYSZCZANIA POWIETRZA - obiekt nr 10
Hala dojrzewania stabilizatu przylega swym bokiem do hali kompostowania. Materiał kompostowany przeznaczony do stabilizacji w hali dojrzewania stabilizatu jest transportowany taśmociągiem z hali kompostownia, następnie przy użyciu ładowarki czołowej jest formowany w pryzmy, gdzie następuje proces dojrzewania stabilizatu. W trakcie procesu dojrzewania stabilizat jest przerzucany przy pomocy ładowarki kołowej, powodując rozpulchnienie materiału, napowietrzenie i nawilżenie. Częstotliwość przerzucania: 1-2 razy w tygodniu. Po 6 tygodniach od wyładunku materiału z hali kompostowni po procesie intensywnego kompostowania, proces dojrzewania jest zakończony i materiał ustabilizowany biologicznie może zostać przewieziony na składowisko. Dopuszczone jest przesianie stabilizatu na sicie prześwicie oczek o wielkości 20 mm, po procesie uzyskuje się kompost nieodpowiadającym wymaganiom (frakcja podsitowa) oraz balast przeznaczony do składowania (frakcja nadsitowa).

Wykaz maszyn i urządzeń na placu dojrzewania i waloryzacji kompostu:

· ładowarka kołowa 

· mobilne sito obrotowe

· kontener hakowy

· samochód ciężarowy „hakowiec” do transportu kontenera.

Całość procesu odbywa się w zamkniętej hali.
W hali dojrzewania stabilizatu znajduje się instalacja oczyszczania powietrza w skład, której wchodzą:

· Skruber chemiczny – do usuwania związków amoniaku, w systemie wykorzystywana jest woda z kwasem siarkowym.

· Dwa reaktory UV – reaktor UV ma 16 ram, w których zamontowano po 10 lamp UV, co daje łącznie 160 lamp.

· Dwa podwójne równoległe filtry węglowe – powodują adsorpcję związków organicznych.

· Wentylator – powoduje zasysanie powietrza z wnętra hali, jego przepływ przez w/w urządzenia, a następnie wylot oczyszczonego powietrza do atmosfery.

Hala dojrzewania stabilizatu wraz z instalacją oczyszczania powietrza 
R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania).

Opis procesu technologicznego.
          Hala dojrzewania i waloryzacji  kompostu jest przeznaczona do dojrzewania materiału kompostowego pochodzącego z hali instalacji intensywnej  stabilizacji tlenowej. Hala dojrzewania stabilizatu przylega swym bokiem do hali kompostowania.

         Po zakończeniu fazy intensywnego kompostowania nastąpi wyładunek materiału za pomocą przerzucarki Biofix oraz układu przenośników wyładowczych do zamkniętej hali dojrzewania, usypana zostanie pryzma przez przenośnik obrotowy. Z tego miejsca materiał układany jest za pomocą ładowarki kołowej w pryzmy. Proces dojrzewania będzie trwał ok. 6 tygodni z założeniem min. 8-ktornego przerzucania.

          Usypane pryzmy średnio  co 3-5 dni (maksymalnie co 7 dni) są przerzucane przy pomocy ładowarki kołowej, powodując jednocześnie rozpulchnienie materiału, jego napowietrzenie i nawilżenie. Po 6 tygodniach od wyładunku materiału z  hali kompostowni po procesie intensywnego kompostowania, proces dojrzewania jest zakończony. W wyniku rozkładu i mineralizacji kompostowanego materiału powstaje produkt – stabilizat (19 05 99).

         W hali wydzielono obszar na którym odbywać się będzie waloryzacja stabilizatu. Jest to proces wydzielania z dojrzałego stabilizatu materiałów zanieczyszczających np. skrawków folii, szkła itp. 

Proces biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadów komunalnych w kompostowni odpadów, a następnie w zamkniętej hali dojrzewania prowadzony będzie w taki sposób, aby uzyskany stabilizat spełniał następujące wymagania:

1) straty prażenia stabilizatu były mniejsze niż 35% suchej  masy, a zawartości węgla organicznego jest mniejsza niż 20% suchej masy lub

2) ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej w odpadach mierzony stratą prażenia lub zawartością węgla organicznego będzie większy niż 40%, lub 

3) wartości AT4 będzie mniejsza niż 10mg O2/g suchej masy. 

     Do nawilżania pryzm w hali dojrzewania kompostu stosowana jest woda technologiczna z zaworów czerpalnych rozmieszczonych w różnych częściach hali. 

     W budynku znajduje się podposadzkowa instalacja kanalizacji technologicznej. Ścieki technologiczne odprowadzane są z hali za pomocą wpustów i odwodnienia liniowego ułożonego wzdłuż wschodniej bramy wjazdowej. 

      Wody opadowe odprowadzane są do sieci kanalizacji deszczowej z dachu obiektu za pomocą zewnętrznych rur spustowych.

       W hali dojrzewania stabilizatu znajduje się instalacja oczyszczania powietrza w skład, której wchodzą:

· Skruber chemiczny – do usuwania związków amoniaku, w systemie wykorzystywana jest woda z kwasem siarkowym.

· Dwa reaktory UV – reaktor UV ma 16 ram, w których zamontowano po 10 lamp UV, co daje łącznie 160 lamp.

· Dwa podwójne równoległe filtry węglowe – powodują adsorpcję związków organicznych.

Wentylator – powoduje zasysanie powietrza z wnętra hali, jego przepływ przez w/w urządzenia, a następnie wylot oczyszczonego powietrza do atmosfery.
16. Hala stalowa nad segmentem do zewnętrznego podawania odpadów BIO do hali

kompostowni - hala stanowi zadaszenie dla odpadów biodegradowalnych oraz instalacji nadawy, która transportuje odpady do kompostowni.

Hala stalowa na planie prostokąta stykająca się ścianą zachodnią z istniejącą kompostownią. Obiekt jest jednokondygnacyjny, niepodpiwniczony, przykryty dachem płaskim o nachyleniu 2,5%.

Charakterystyczne dane liczbowe (wg Polskiej Normy PN-ISO 9836):

o Długość budynku - 41,1 m

o Szerokość budynku - 27,78 m

o Wysokość budynku (poziom kalenicy) - 9,44 m

o Kubatura brutto budynku - 10095,6 m3

o Powierzchnia zabudowy budynku - 1074 m2

o Powierzchnia użytkowa budynku - 1074 m2

Główny ustrój nośny – jednonawowy, w postaci dźwigarów kratowych opartych w sposób przegubowy na wspornikowych słupach stalowych. Rozstaw dźwigarów głównych: 13,0 [m], 9,2 [m]. Obciążenie 

z połaci dachu przekazywane na główny ustrój nośny za pomocą płatwi kratowych w rozstawie 

co 6,50 [m], 6,75[m].Stateczność obiektu zapewniona przez układ stężeń, tężników połaciowych, ściennych.

OBCIĄŻENIA ZGODNIE Z PN-EN 1991-1-4 

 wiatr……….. II strefą wg PN-EN 1991-1-4 

 śnieg………. III strefa wg PN-EN 1991-1-3 

 strefa przemarzania gruntu: -1,00m wg PN-81/B-03020 

 obciążenia technologiczne - instalacje podwieszane 35kg/m2 

Zadanie nr 2 - Stacja przeładunkowa w Stegnie, zlokalizowana na terenie funkcjonującej oczyszczalni ścieków posiada infrastrukturę dla realizacji następujących zadań:

- przeładunek zmieszanych odpadów komunalnych,

- przeładunek odpadów zbieranych selektywnie w rejonie obsługi stacji (odpady surowcowe, odpady wielkogabarytowe, w tym ZSEE, odpady budowlane, odpady zielone, odpady niebezpieczne ze strumienia odpadów komunalnych),

- gromadzenie odpadów do zebrania partii transportowej,

- ważenie i ewidencja odpadów zbieranych i przeładowywanych na Stacji,

- funkcje socjalne i administracyjne Stacji.

Zakres rzeczowy przedsięwzięcia
Podstawowe obiekty i urządzenia infrastrukturalne projektowane w ramach budowy Zakładu (Stacji) to obiekty i urządzenia technologiczne związane z odzyskiem i unieszkodliwianiem odpadów komunalnych, infrastruktura pomocnicza konieczna dla prawidłowego funkcjonowania Stacji oraz obiekty technologiczne związane z gospodarką wodno-ściekową na terenie Stacji, czyli:

· stanowisko ważenia pojazdów – budynek portierni-wagowni z wagą najazdową,

· budynek przeładowni,

· magazyny (boksy) na surowce wtórne,

· stanowisko przeładunku odpadów wielkogabarytowych, budowlanych i zielonych z wiatą i boksami,

· kontenerowy magazyn odpadów niebezpiecznych,

· kontenerowe zaplecze administracyjno-socjalne niezbędne do funkcjonowania Stacji,

· infrastruktura techniczna towarzysząca (drogi, place składowe i manewrowe, ogrodzenie, pompownie, separatory, sieci i instalacje zewnętrzne)

	Oznaczenie
	Nazwa obiektu
	Pow. [m2]
	Pow. zabudowy

[m2]

	1
	Budynek przeładowni
	380,34
	380,34

	2
	Wiata na odpady wielkogabarytowe
	109,28
	109,28

	2A
	Plac na odpady wielkogabarytowe
	75,00
	75,00

	3, 3A
	Budynek portierni-wagowni,

Budynek zaplecza socjalnego
	38,00
	38,00

	3B
	Waga najazdowa
	54,00
	54,00

	4
	Magazyny (boksy) na surowce i odpady
	174,84
	174,84

	4A
	Magazyn (boks) na odpady budowlane
	76,88
	76,88

	5
	Plac gromadzenia odpadów zielonych 
	305,50
	305,50

	7
	Kontenerowy magazyn odpadów niebezpiecznych
	14,00
	14,00


2. ZESTAWIENIE POWIERZCHNI I DANYCH ZAGOSPODAROWANIA TERENU

Powierzchnie wg PN-ISO 9836:1997 „Właściwości użytkowe w budownictwie. Określanie i obliczanie wskaźników powierzchniowych i kubaturowych”.

powierzchnia działek

-  nr ewid. 1247/11………………….…………………..………………………..…….. 0,3720 ha

powierzchnie zabudowy [m2]

proj.budynki kubaturowe zamknięte …….…………………………...…..……….…..…. 418,34

proj.obiekty pomocnicze ……………………………………..……………………...…..... 429,00

proj.obiekty inne (utwardzone place technologiczne) …………………...……….…..... 380,47

pow.zabudowy łącznie …………………..……………………………..……….…….. 1 227,81

pow. proj. dróg dla ruchu kołowego [m2]

proj.drogi wewnętrzne i place manewrowe (dz.1247/11) ………………….….......... 1 433,00

proj.wjazd (dz.1247/9) ………………………….…….……….......................................... 29,06

łącznie pow. dróg ……............………………………………………………………... 1 462,06


pow. proj. chodników [m2]

proj.chodniki i opaski wokół budynków (dz.1247/11) ……………...………..……........ 144,31

proj.chodnik zewn. (dz.1247/9) …………..……..……………………………..…….......... 15,56

łącznie pow. chodników …….......…………………………………………………….... 159,87


pow. proj. nawierzchni utwardzonych dla ruchu kołowego i pieszego [m2]

na działce nr ewid. 1247/11  ………………………………………………………….... 1 577,31

na działce nr ewid. 1247/9  ……………………………………………………………….... 44,62

łącznie proj. nawierzchni utwardzonych dla ruchu kołowego i pieszego  ...... 1 621,93
pow. proj. utwardzonych placów technologicznych i składowych (beton) [m2]

plac na odpady wielkogabarytowe (obiekt nr 2A) ….………………………………......... 75,00

plac gromadzenia odpadów zielonych (obiekt nr 5) ….…........................................... 305,50

łącznie utwardzone place technologiczne i składowe ……..…..………….......….. 380,50


pow. proj. zieleni na terenie Zakładu [m2]

proj.zieleń na terenie Inwestora w granicach opracowania (dz.1247/11) 

łącznie ..................................................................................................................…. 912,00

WYMAGANIA OCHRONY PRZECIWPOŻAROWEJ

1) powierzchnia, wysokość i liczba kondygnacji

Na terenie przeładowni odpadów zlokalizowane będą:

- budynek przeładowni o powierzchni ~380 m2,

- wiata na odpady wielkogabarytowe o powierzchni ~110 m2,

- plac na odpady wielkogabarytowe o powierzchni ~75 m2,

- portiernia-wagownia, zaplecze socjalne - powierzchnia budynku ~40 m2,

- boksy na surowce i odpady o powierzchni ~250 m2,

- plac gromadzenia odpadów zielonych o powierzchni ~306 m2,

- kontener na odpady niebezpieczne o powierzchni 14 m2.

2)  odległość od obiektów sąsiadujących

Od granicy lasu - zachowano odległości ponad 12 m.

Od granic działek sąsiednich zachowano odległość minimum 3 m. Wzdłuż granic działek od strony północnej, wschodniej, południowej i zachodniej przewiduje się wykonanie ścian oddzielenia p.poż. o wysokości o 30cm większej niż przewidywana wysokość składowania odpadów.

Ściany części socjalnej i budynku portierni odsunięto o minimum 7,5 m od granic działek sąsiednich.

3) parametry pożarowe występujących substancji palnych

W części socjalnej będą się znajdowały: odzież pracowników, elementy wyposażenia wnętrza (meble).

W pozostałych obiektach materiały zgodne z ich przeznaczeniem.

Zadanie nr 3 - Stanowisko Przetwarzania Odpadów Budowlanych w Pelplinie
Na terenie Stanowiska przewiduje się rozładunek, przerób (z wykorzystaniem instalacji zewnętrznych) i magazynowanie odpadów budowlanych.

Dowożone do Zakładu odpady budowlane rozładowywane będą na utwardzonym placu.

W Zakładzie przerobu odpadów budowlanych będą wykonywane następujące operacje:

- selektywne gromadzenie odpadów budowlanych o charakterze gruzu, pochodzące z remontów budynków,

- selektywne gromadzenie sprzętu i instalacji sanitarnych oraz elektrycznych, pochodzących z remontów budynków,

- selektywne gromadzenie stolarki okiennej i drzwiowej,

- selektywne gromadzenie materiałów izolacyjnych i podobnych,

- rozdrabnianie i przesiewanie gruzu na frakcje (usługa zewnętrzna),

- rozdrabnianie stolarki budowlanej (usługa zewnętrzna),

- demontaż i ew. rozdrabnianie wyposażenia sanitarnego budynków (usługa zewnętrzna),

- rozdrabnianie pozostałych odpadów bezużytecznych.

Zakres przedsięwzięcia:

a) obiekt nr 5 – wiata garażowa

Garażowanie sprzętu będzie się odbywać w wiacie. Projektuje się wiatę stalową obudowaną, składającą się z dwóch stanowisk garażowych o wymiarach 13 x 5 m i wysokości 6 m, z dwiema bramami segmentowymi o szerokości 4,5 m. Obudowę wiaty przyjęto ścianami do wysokości 3 m, pozostała wysokość wypełniona siatką

stalową . Posadzka wiaty betonowa, łatwozmywalna.

1. Konstrukcja

Fundamenty i podwaliny żelbetowe, słupy i konstrukcja dachu stalowa.
2. Ściany

2.2.1. Fundamentowe

· gr.21cm – zewnętrzne dwuwarstwowe – podwalina żelbetowa gr.18cm zabezpieczona przed wodą gruntową obustronnie (do wys.30cm powyżej przylegającego terenu) izolacją przeciwwilgociową wielowarstwową, nad poziomem terenu cienkowarstwowy tynk cokołowy (metoda lekka-mokra ETICS), poniżej poziomu terenu mata drenażowa lub folia kubełkowa z warstwą geowłókniny mocowana do muru profilem systemowym.

2.2.2. Zewnętrzne

· gr.6cm – osłonowe – płyty warstwowe stalowe z blachy stalowej ocynkowanej z rdzeniem z poliuretanu, z ukrytym mocowaniem, w układzie pionowym, faktura zewnętrzna – mikroprofilowanie np. IZOPANEL PUR G.

2.2.3. Wewnętrzne konstrukcyjne

· brak

2.2.4. Działowe

· brak

3. Dachy

Uwaga ogólna:

- konstrukcja przekrycia i systemowe izolacje dachu o odpowiedniej klasie odporności ogniowej wg wytycznych p.poż,

- w budynkach nieogrzewanych płatwie dachowe i blacha trapezowa dachowa od strony wewnętrznej pokryte powłoką antyskropleniową.

2.3.1. Dach nad parterem

Blacha stalowa trapezowa konstrukcyjna na konstrukcji stalowej zabezpieczona antykorozyjnie – wg projektu wykonawczego konstrukcji.

OBIEKT NR 5 – WIATA GARAŻOWA

	NUMER
	POMIESZCZENIE
	POW.[M2]
	POSADZKA

	1.01
	HALA GARAŻOWA 2-STANOWISKOWA
	137,65
	pospółka

	
	SUMA POW. NETTO PARTERU [M2]
	137,65
	


ZESTAWIENIE PARAMETRÓW TECHNICZNYCH

4. Powierzchnie netto Pn [m2]

wiata garażowa (obiekt nr 5) .…..…….....…..…….. 137,65


5. Powierzchnie użytkowe Pu [m2]

wiata garażowa (obiekt nr 5) .…..…….....…..…….. 137,65


6. Kubatury netto [m3]

wiata garażowa (obiekt nr 5) .…..……........…….. 1 005,00


7. Inne

c) wysokości

wiata garażowa (obiekt nr 5) .…..…….....…..…….. 7,40


d) ilość kondygnacji

wiata garażowa (obiekt nr 5) .…..…….....……...…….. 1


b) Budynek portierni-wagowni zlokalizowany pomiędzy wagą wjazdową i wyjazdową, został wyniesiony ponad powierzchnię terenu tak, aby umożliwione było ważenie i przekazywanie dokumentów ewidencji odpadów pomiędzy pojazdem dowożącym odpady, a pracownikiem wagowym bez konieczności wysiadania z pojazdu.

Okna budynku usytuowano w sposób umożliwiający widoczność w kierunkach: wjazdu i wyjazdu oraz stanowisk ważących.

W budynku portierni-wagowni projektuje się następujące pomieszczenia:

- przedsionek,

- pomieszczenie administracyjne obsługi wag,

- WC,

- aneks kuchenny.

Nad portiernią-wagownią i dwiema wagami samochodowymi projektuje się wspólne zadaszenie wiatą o konstrukcji stalowej z przejazdem nad wagami o wys. min.5,00m.

WYMAGANIA OCHRONY PRZECIWPOŻAROWEJ

Budynek portierni zlokalizowany jest przy wjeździe na teren zakładu. W budynku przewiduje się możliwość przebywania do trzech osób. Obiekt kwalifikuje się do kategorii zagrożenia ludzi ZL III.

Powierzchnia zabudowy obiektu kubaturowego wynosi 148,82m2, a powierzchnia wewnętrzna 145,28m2. Wysokość budynku 7,40m.

Przewiduje się wykonanie budynku w klasie D odporności pożarowej.

W budynku występuje jedno wyjście ewakuacyjne, prowadzące z pomieszczeń bezpośrednio na zewnątrz.
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